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Deutsche
Akkreditierungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Beliehene gemdR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i.V.m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV
Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen
von EA, ILAC und IAF zur gegenseitigen Anerkennung

Akkreditierung %

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH bestéatigt hiermit, dass die Inspektionsstelle

Element Materials Technology Hamburg GmbH
Tempowerkring 11, 21079 Hamburg

die Kompetenz nach DIN EN ISO/IEC 17020:2012 als Inspektionsstelle Typ A besitzt,
Inspektionen in folgenden Bereichen durchzufiihren:

Inspektionen im Rahmen von Schadensanalysen in der Werkstofftechnik und Zustands-
bewertungen hinsichtlich Qualitdtssicherung von SchweiRarbeiten, Korrosionsschutz
sowie Qualifizierung von SchweiBverfahren und Feststellung ihrer Ubereinstimmung mit
bestimmten normativen Anforderungen oder mit aligemeinen Anforderungen auf Grund
einer sachverstindigen Beurteilung

Die Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 21.11.2017 mit der
Akkreditierungsnummer D-1S-11166-01 und ist giiltig bis 20.11.2022. Sie besteht aus diesem Deckblatt,
der Riickseite des Deckblatts und der folgenden Anlage mit insgesamt 5 Seiten.

Registrierungsnummer der Urkunde: D-I1S-11166-01-00

Berlin, 21.11.2017 Im Auffrag Dipl.-IngFA) Ralf Egner

Siehe Hinweise auf der Riickseite
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Deutsche
Akkreditierungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-1S-11166-01-00
nach DIN EN ISO/IEC 17020:2012

Glltigkeitsdauer: 21.11.2017 bis 20.11.2022 Ausstellungsdatum: 21.11.2017

Urkundeninhaber:

Element Materials Technology Hamburg GmbH
Tempowerkring 11, 21079 Hamburg

fur ihre Inspektionsstelle Typ A

Inspektionen in den Bereichen:

Inspektionen im Rahmen von Schadensanalysen in der Werkstofftechnik und Zustandsbewer-
tungen hinsichtlich Qualitidtssicherung von SchweiRarbeiten, Korrosionsschutz sowie Qualifi-
zierung von SchweiBverfahren und Feststellung ihrer Ubereinstimmung mit bestimmten
normativen Anforderungen oder mit aligemeinen Anforderungen auf Grund einer sachver-
stiandigen Beurteilung

verwendete Abkiirzungen: siehe letzte Seite

EHH-22-04D Qualitatssicherung von SchweiRarbeiten
Rev.0
2017-06

EHH-22-03D Inspektion von Korrosionsschutz
Rev.0
2017-06

EHH-22-02D Qualifizierung von Schweiverfahren
Rev. 0
2017-06

EHH-22-01D Bearbeitung von Schadensfillen

Rev. 0
2017-06
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-1S-11166-01-00
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Auf der Basis der nachfolgend aufgelisteten Grundpriifnormen:

1 Schweilltechnik

DIN EN ISO 15614-1
2012-06

DIN EN ISO 15614-2
2005-07

DIN EN ISO 15614-3
2008-06

DIN EN ISO 15614-4
2005-09

DIN EN 1SO 15614-5
2004-07

DIN EN ISO 15614-6
2007-01

DIN EN ISO 15614-7
2017-03

DIN EN ISO 15614-8
2016-11

DIN EN 1SO 15614-11
2002-10

DIN EN ISO 15613
2004-09

Giiltigkeitsdauer: 21.11.2017 bis 20.11.2022

Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fiir metal-
lische Werkstoffe - Schweillverfahrenspriifung - Teil 1: Lichtbogen-
und Gasschweillen von Stdhlen und Lichtbogenschweien von
Nickel und Nickellegierungen

Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fir metal-
lische Werkstoffe - SchweiRverfahrenspriifung - Teil 2: Lichtbogen-
schweilen von Aluminium und seinen Legierungen

Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fir metal-
lische Werkstoffe - SchweiBverfahrensprifung - Teil 3: Schmelz-
schweillen von unlegierten und niedriglegierten Gusseisen

Anforderung und Qualifizierung von SchweiRverfahren fiir metal-
lische Werkstoffe - Schweillverfahrenspriifung - Teil 4:
Fertigungsschweiflen von Aluminiumguss

Anforderung und Qualifizierung von SchweiRverfahren fir metal-
lische Werkstoffe - Schweilverfahrenspriifung - Teil 5: Lichtbogen-
schweilen von Titan, Zirkonium und ihren Legierungen

Anforderung und Qualifizierung von SchweiRverfahren fir metal-
lische Werkstoffe - Schweillverfahrenspriifung - Teil 6: Lichtbogen-
und Gasschweillen von Kupfer und seinen Legierungen

Anforderung und Qualifizierung von Schweiverfahren fiir metal-
lische Werkstoffe - SchweiBverfahrenspriifung - Teil 7: Auftrags-
schweillen

Anforderung und Qualifizierung von SchweiRverfahren fiir metal-
lische Werkstoffe - SchweiRverfahrensprifung - Teil 8: Einschwei-
Ren von Rohren in Rohrbdden

Anforderung und Qualifizierung von Schweiverfahren fiir metal-
lische Werkstoffe - Schweillverfahrenspriifung - Teil 11: Elektro-
nen- und Laserstrahlschweien

Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren fiir metal-
lische Werkstoffe - Qualifizierung aufgrund einer vorgezogenen
Arbeitspriifung
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-15-11166-01-00

DIN EN ISO 14555
2017-10

DIN EN ISO 17660-1
2006-12

DIN EN ISO 17660-2

2006-12

2 Korrosionsschutz

DIN EN ISO 12944-1
1998-07

DIN EN ISO 12944-2
1998-07
DIN EN ISO 12944-3
1998-07
DIN EN ISO 12944-4
1998-07
DIN EN ISO 12944-5
2008-01
DIN EN ISO 12944-6

1998-07

DIN EN ISO 12944-7
1998-07

DIN EN ISO 12944-8
1998-07

DIN EN ISO 8501-3
2007-10

Giiltigkeitsdauer: 21.11.2017 bis 20.11.2022
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Schweillen - Lichtbogenbolzenschweien von metallischen Werk-
stoffen

Schweillen - Schweillen von Betonstahl - Teil 1: Tragende
Schweilverbindungen

Schweilen - Schweillen von Betonstahl - Teil 2: Nichttragende
Schweillverbindungen

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 1: Allgemeine Einleitung

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 2: Einteilung der Umgebungsbedin-
gungen

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 3: Grundregeln zur Gestaltung

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 4: Arten von Oberflachen und Ober-
flachenvorbereitung

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 5: Beschichtungssysteme

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 6: Laborprifungen zur Bewertung von
Beschichtungssystemen

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 7: Ausfiihrung und Uberwachung der
Beschichtungsarbeiten

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 8: Erarbeiten von Spezifikationen fur
Erstschutz und Instandsetzung

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von
Beschichtungsstoffen - Visuelle Beurteilung der Oberflachen-
reinheit - Teil 3: Vorbereitungsgrade von Schweilndhten, Kanten
und anderen Flachen mit OberflachenunregelmaRigkeiten
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-i5-11166-01-00 Akkreditierungsstelle

DIN EN ISO 8502-3
2017-05

DIN EN ISO 8502-4
2017-05

DIN EN I1SO 8502-6
2006-10

DIN EN I1SO 8503-2
2012-06

DIN EN ISO 1461
2009-10

DIN EN ISO 2178
2016-11

DIN EN ISO 2360
2004-04
DIN EN iSO 2409

2013-06

DIN EN iSO 2808
2007-05

DIN EN ISO 4624
2016-08

DIN EN ISO 16276-1
2007-08

Vorbereitung von Stahloberflaichen vor dem Auftragen von
Beschichtungsstoffen - Prifungen zum Beurteilen der Ober-
flachenreinheit - Teil 3: Beurteilung von Staub auf fiir das
Beschichten vorbereiteten Stahloberflachen (Klebeband-
Verfahren)

Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von
Beschichtungsstoffen - Priifungen zum Beurteilen der Ober-
flachenreinheit - Teil 4: Anleitung zum Abschdtzen der Wahr-
scheinlichkeit von Taubildung vor dem Beschichten

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von
Beschichtungsstoffen - Priifungen zum Bewerten der Ober-
flachenreinheit - Teil 6: Lésen von wasserlgslichen Verunreini-
gungen zur Analyse - Bresle-Verfahren

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von
Beschichtungsstoffen - RauheitskenngréBen von gestrahlten
Stahloberflachen - Teil 2: Verfahren zur Priifung der Rauheit von
gestrahltem Stahl - Vergleichsmusterverfahren

Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinkiiberziige
(Stlickverzinken) - Anforderungen und Prifungen

Nichtmagnetische Uberziige auf magnetischen Grundmetallen -
Messen der Schichtdicke - Magnetverfahren

Nichtleitende Uberziige auf nichtmagnetischen metallischen
Grundwerkstoffen - Messen der Schichtdicke - Wirbelstrom-
verfahren

Beschichtungsstoffe - Gitterschnittprifung

Beschichtungsstoffe - Bestimmung der Schichtdicke

Beschichtungsstoffe - Abreillversuch zur Bestimmung der Haft-
festigkeit

Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme -
Beurteilung der Adhdsion/Kohdasion (Haftfestigkeit) einer
Beschichtung und Kriterien fiir deren Annahme - Teil 1: Abrei3-
versuch
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Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-1S-11166-01-00 Akkreditierungsstelle
DIN EN ISO 16276-2 Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme -
2007-08 Beurteilung der Adhdsion/Kohdsion (Haftfestigkeit) einer

Beschichtung und Kriterien flir deren Annahme - Teil 2: Gitter-
schnitt- und Kreuzschnittprifung

ISO 19840 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
2012-09 Beschichtungssysteme - Messung der Trockenschichtdicke auf
rauen Substraten und Kriterien fiir deren Annahme

3 Schadensanalyse

VDI 3822 Schadensanalyse - Grundlagen und Durchfiihrung einer Schadens-
2011-11 analyse

VDI 3822 Schadensanalyse - Schaden an Metallprodukten durch tribologi-
Blatt 1.3 sche Beanspruchungen

2017-06

VDI 3822 Schadensanalyse - Schaden durch thermische Beanspruchungen
Blatt 1.4

2011-10

VDI 3822 Schadensanalyse - Flussigmetallinduzierte Rissbildung beim Stiick-
Blatt 1.6 verzinken

2010-11

VDI 3822 Schadensanalyse - Schaden durch mechanische Beanspruchungen
Blatt 2

2008-04

VDI 3822 Schadensanalyse - Schaden durch Korrosion in Elektrolyten

Blatt 3

2007-03

verwendete Abkiirzungen:

DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

EHH Element Materials Technology Hamburg GmbH
EN Europaische Norm

ISO Internationale Organisation fir Normung

VDI Verein Deutscher Ingenieure
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